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1 Miikddik-e? 100
Minden (100), Normal miikddési teszt. Az elem behelyezése és a kapcsold ON allasha
Részben (50), kapcsolasa utan az elvart mddon funkcional-e? Elvaras: Az 5db sarga
Nem (0) LED mindegyike vilagit, a sziv alak peremén krbefutd piros LED-ek

mindegyike iddszakosan felvillan (szivdobbanast imitalva).

2 Hianyzo alkatrész, db 100
0 (100p), Alkatrészek darabszama, amelyek nem keriiltek fel az aramkri lapra
1(80p), (iires helyek szama)..
2(60p),
3 (40p),
4 (20p),
5 (10p),
>5 (0p)

3 Chip ellenallasok, kondenzator, SMD LED-ek forrasztasainak elfogadhatésaga 100
Mind (100p), Poz.: R1.R7, C1, D1..012 Az elkésziilt forrasztasok elfogadhatdsaga IPC-
<3 hiba (80p), A610 3. osztalya szerinti kritériumok alapjan.
3- hiba (40p),
>6 hiba (Op)

4 SMD LED-ek polaritasa 50
Helyes (50p), Poz: D1..012 Ha minden piros SMD LED vildgit, akkor megfeleld a
Helytelen (Op) polaritas. Ha nem vilagit, de nem a polaritas miatt, (pl. mindegyik

polaritasa helyes, de hibas valamelyik forrasztas) akkor a helyes szerinti
pontszam megadhata.

5 SMD IC pozicionalasa 50
Helyes (50p), Poz.: UT Amennyiben beforrasztasra keriilt, meg kell vizsgalni, hogy a
Helytelen (Op) megfeleld beszerelési irany szerint lett-e beforrasztva.

b SMD IC, tranzisztor forrasztasainak elfogadhatdsaga 50
lgen (50p), Poz.: U1,Q1 Az elkésziilt forrasztasok elfogadhatdsaga IPC-A610 3. osztalya
max. 2 hiba (20p), szerinti kritériumok alapjan.
Nem (Op)

7 Kapcsold pozicionalasa 60
Helyes + lab elhajlitas (60p), Poz.: SW1 Orientacid, rdgzitd labak elhajlitisa a megfeleld régzités
Helyes (50p), érdekeében megtértént-e?
Helytelen (Op)

8 Kapcsolo forrasztas, furatkitéltés elfogadhatdsaga 50
Mind (50p), Poz.: SW1 Furatkitdltés ellendrzése a lathatd forrasztasi pontoknal, az
1hiba (30p), elkeésziilt forrasztasok elfogadhatdsaga IPC-A610 3. osztalya szerinti
2 hiba (10p), kritériumok alapjan..
Tébb hiba (Op) A kapcsold labvégeit nem szabad levagnil

9 Elemtartd forrasztasanak elfogadhatésaga 50
lgen (50p), Poz.: BAT1 Az elemtartd forrfiilek forrasztasanak elfogadhatdsaga.
1hiba (20p), Megfeleld-e a rogzités?
Nem (Op)
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10 Elemtarto pozicionalasa 20
Helyes (20p), Poz.: BATT Helyes, ha az elemet kiviilrdl (panel széle feldl) lehet betolni.
Helytelen (Op) Ellendrizni a megfeleld felfekvést és hogy az elem rigzitése elegendden

SZ0ros-e.

n THT LED-ek polaritasa 50
Mind helyes (50p), Poz.: 013..D17 A furatszerelt sarga LED-ek polaritasanak ellendrzése. Ha
1helytelen (30p), nem vilagit, de nem a polaritas miatt, (pl. mindegyik polaritasa helyes, de
2 helytelen (10p), hibas valamelyik forrasztas) akkor a helyes szerinti pontszam
Tébb helytelen (Op) megadhatd.

12 THTLED-ek beiiltetése 50
Helyes (50p), Poz.: 013..D77 Elfogadhatd, ha kissé megemelkedett vagy ferde, nem
Elfogadhatd (20p), egyforma mind.
Nem megfeleld (Op)

13 THT LED-ek forrasztasainak elfogadhatdsaga 50
Mind (50p), Poz: D13...D17 Furatkitdltés, forrasz lefedettség ellendrzése a lathatd
1hiba (20p), forrasztasi pontokndl, az elkésziilt forrasztasok elfogadhatdsaga IPC-
Tébb hiba (Op) A610 3. osztélya szerinti kritériumok alapjan.

14 THT LED-ek labhossza 20
<15 (20p), Poz.: 013..D17 A beforrasztott labak forrasztasi oldalon meghagyott
<2,5 (10p), (vagott lab hossziisaganak) labhosszainak elfogadhatdsaga IPC-A610 3.
hosszabb (Op) osztalya szerinti kritériumok alapjan..

15 THT LED-ek lablevagasa forrasztas .. 30
... eldtt (30p), Poz.: D13..D17 A tillégo labak levagasat helyesen a heforrasztas eldtt kell
.. utan, de atforrasztva (30p), végrehaijtani, hogy a levagott labvégeket is fedje forrasz. Ha a labvagas a
.. utan, de nincs atforrasztva (Op) heforrasztast kivetden torténik, akkor azokat Gjra at kell forrasztani,

hogy a labvégek vagasi feliileteit fedje be a forraszanyag és elkeriiljiik a
vagas soran esetlegesen sériild forraszkotést.

16 Folyasztoszer eltavolitasa 50
Teljesen (50p), A forrasztasi pontok kiriil visszamaradt folyasztdszer maradvanyokat
Részlegesen (20p), (gyantamaradvanyokat) esztétikai és a folyasztdszer kémiai dsszetétele
Nincs eltavolitva (Op) miatt esetlegesen fellépd kdros hatdsok miatt az eldirt tisztitdszerrel

(Flux-off spray) az dramkéri lap mindkét oldalat le kell tiszitani és
szaraz torlokenddvel attorolni.

17 Hibanak nem mindsiild alaki eltérések 50
Nincsenek (50p), Oncsticsok (tiiskék), Gngolydk, amik nem veszélyeztetik a minimalis
1-3 db (20p), szigetelési tavolsagot, utdlagos javitasok lathatd nyomai.
Téibb (0p)

18 Kivitelezés szépsége 50
Kifejezetten szép (50p), Szempontok: alkatrészek pontos pozicionlasa, a forrasztott kitésekhez
Atlagos (20p), megfeleld mennyiség forraszanyag felhasznalasa, forrasztasi feliiletek
Nem szép (Op) megfeleld forraszlefedettsége, forraszalak szépsége (fényes, sima

feliiletd, homoru atmenet a kiilonhdzd sikban fekvé feliiletek kozdtt), a
folyasztdszer tikéletes eltavolitasa.
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19 Idobénusz 50
5 pont/perc, max. 50 pont Bdnuszpont jar, amennyiben a rendelkezésre allg iddhoz képest rovidebb

idd alatt fejezte be a versenyt. Feltétel: minden alkatrész beforrasztasra
keriilt és az aramkor megfelelden miikodik.

20 Elméleti teszt eredménye 120
Elért pontszam (0-120 pont) Elméleti teszt eredménye, 12 kérdés, 10 pont/helyes valasz.

Elérhetd maximalis pontszam: 1150
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