@ Microsolder

A FORRASZTASTECHNIKAI SZAKMAI TOVABBKEPZ® TANFOLYAM
Modularis szakmai tovabbképzé tanfolyam

Helyszin: Microsolder Kft. oktatoterme, 1037 Budapest, Kiscsillag u. 18.
A tanfolyam magyar és angol nyelven érhet6 el.

A tanfolyam célja: Megalapozott, gyakorlatban jol alkalmazhato, rendszerezett
ismereteket nyujtani arrél, milyen folyamatok zajlanak le a forrasztott koétés
létrehozdsa soran, milyen forraszétvozetek, folyasztdszerek hasznalatosak az
elektronikai gyartasban. Részleteiben ismertetni a valasztott forrasztasi technolégia
soran haszndlt anyagokat, eszkozoket, ezek tulajdonsagait, kivalasztasuk
szempontjait, a jellemzé forrasztasi paramétereket, és azok meghatdrozasat,
valamint a leggyakrabban el6fordulé forrasztdsi hibakat, azok okait és
kikiszobolésuk, elkertlésik modjait.

A tanfolyam sulyt helyez a forrasztasi hibak és a megismert folyamat
paramétereinek 0sszefliggésére, a hibak keletkezési mechanizmusanak megértésére.
Megismerteti a targyalt forrasztasi eljaras utani javitas, uUjramunkalas (rework),
modszereit. A fentiek targyaldsa soran szamos kiegészité és a napi munkat segitd
hattér-informaciot ad a hallgatéknak, valamint mindvégig ravildgit az lommentes
forrasszal végzett muveletek technoldgia sajatossdgaira. Lehetéséget adunk a
forrasztasi gyakorlattal az anyag és a folyamat viselkedésének kozvetlen
érzékelésére, illetve a legjellemzdébb rework modszerek kiprébaldsara, alapszinti
elsajatitasara.

A tanfolyam modszere: Boséges képanyaggal illusztralt, kézértheté magyarazat
(elmélet), Power Point eléadasra épitve. Tantermi gyakorlatok az egyes forrasztasi
technolégidk helyes beallitdsdnak és a forrasztasi hibak okainak, illetve ezek
osszefliggésének témakdorében. Gyakorlati kézi forrasztasi és rework oktatas.




A tanfolyam modul rendszerd, 5 modulbol all:

Modul cime Id6tartam* Id6beosztas** El6ado***
el 9 6ra - 09.00-17.15
alapismeretek

2.Kezi 3,506ra - 09.00-12.00
forrasztas

3.Marto, hullam- 13.00-17.00

és szelektiv 12 ¢ra -
forrasztas 09.00-16.15
4.Reflow 09.00-16.15

(ujramleszts) 16 ¢6ra -
forrasztas 09.00-16.15
5.Forrasztasi gyakorlat 8 dra = 09.00-16.15

* 1 (tan)dra = 45 perc

** A hallgatésag érdeklodésétél figgden a befejezési idépontok kissé kitolédhatnak.

*** Az el6ado eltérhet.

Az 1. modul minden résztvevének kotelezé, mig a 2-5. modulbédl legaldbb egy kotelezé, de akar
valamennyi is valaszthato. Akik az 5. modult valasztjak, azoknak a 2. modul is kételezd. A 2. modult,
a kézi forrasztast, mivel minden rework (javitas/Ujramunkalas) alapja nem célszerd kihagyni a 3.
és/vagy 4. modul irant érdeklédéknek sem.

A vetitett prezentaciok anyagat szinesben kinyomtatva, 6 dia/oldal formatumban a hallgaték
megkapjak. Ugyanez kivansagra pdf formatumban elektronikusan is megkaphato.

Kinek hasznos? Azon lehet6leg kdzép- vagy felséfoku muszaki végzettséggel rendelkezé
munkatarsaknak, folyamatmérnokoknek, minéségbiztositasi mérnokoknek,
termelésiranyitoknak, beosztottaknak és vezetéknek egyarant, akik forrasztasi folyamatok
tervezésével, végrehajtasaval, felligyeletével, irdnyitasaval, ellentrzésével, mindségének
biztositasaval foglalkoznak.




Tematika: (teljes 6raszam: 48 6ra — 6 nap)

1. 1. modul: Forrasztasi alapismeretek (9 éra):

1.1. A forrasztastechnika alapfogalmai és alapelvei

1.2. Olommentességi eldirdsok

1.3. Forraszanyagok fajtai, tipusai, sajatossagai

1.4. Folyasztdszerek feladata, fajtdi, tulajdonsagai

1.5. Forrasztasi technologiak attekintése

1.6. Forraszthatésag fogalma, jelentdsége

1.7. Alkatrészek és aramkori lapok kezelése, tarolasa

1.8. Aramkori lapok fajtai és fébb tipusai

1.9. A forrasztott aramkori szerelvények ellenérzési modszerei és az elektronikai szerelvények elfogadasra
vonatkozo IPC szabvany

1.10. A javitas és a rework fogalma, a javitasra és a reworkre vonatkozd IPC szabvany

2. 2. modul: Kézi forrasztas (3 dra)

2.1. A kézi forrasztas anyagai

2.2. A kézi forrasztas eszkozei

2.3. Kézi forrasztas végrehajtasa

2.4. A kézi forrasztas gyakori hibai és azok elkerulése

3. 3. modul: Martd, hulldm- és szelektiv forrasztas (12 ora):

3.1. Mart¢ forrasztas

3.1.1. A marto forrasztas anyagai

3.1.2. A marto forrasztas eszkozei

3.1.3. A marto forrasztas végrehajtasa

3.1.4. A marto forrasztas gyakori hibai és azok elkerilése

3.2. Hulldmforrasztas

3.2.1. A hulldmforrasztas elve

3.2.2. A hulldmforrasztas anyagai

3.2.3. SMD-k ragasztasa hulldmforrasztashoz

3.2.4. Hulldmforrasztd gépek felépitése, a fébb részegységek feladatai, szereptik a forrasztasi technoldgia
kialakitasaban

3.2.5. A hulldamforrasztasi technolégiai paraméterei, a mivelet végrehajtasa

3.2.6. Nyomtatott huzalozasu dramkori lapok kialakitédsa hullémforrasztasi szempontbol

3.2.7. A hullamforrasztas gyakori hibai, azok okai és kikiiszobolési modjai

3.3. Szelektiv forrasztas

3.3.1. Szelektiv forrasztasi modszerek

3.3.2. Szelektiv forrasztogépek felépitése

3.3.3. Szelektiv forrasztasi technoldgia paraméterei, a mivelet végrehajtasa

3.3.4. Nyomtatott huzalozasu dramkori lapok kialakitésa szelektiv forrasztas szempontjabdl

3.3.5. A szelektiv forrasztds gyakori hibai, azok okai és kiktiszobolési modjai
3.4. A forrasztott aramkori szerelvények ellenérzése

3.4.1. Mdédszerek, el6irdsok

3.4.2. Eszkozok, berendezések, szempontok

3.5. Furatszerelt forrasztasi csomoépontok javitésa (rework-je)

3.5.1. A javitas (rework) végrehajtasa, a ki- és beforrasztas

3.5.2. A forrasztasi feltletek kdzbensd elékészitése
3.5.3. Nem kézi forrasztassal torténé rework modszerek

Cupc,




4. 4. modul: Reflow (Ujradmlesztd) forrasztas (16 ora)

4.1. A reflow forrasztasi technoldgia felépitése, lépései, folyamata

4.2. A reflow technolégidhoz hasznalatos forraszanyag: a forraszpaszta

4.3. A technoldgia folyamat a forrasztas elétt: pasztanyomtatas, alkatrész-beiltetés.
4.4. A reflow forrasztd berendezések

4.5. Rejtett forrasztasi pontu alkatrészek forrasztas utani alatoltése

4.6. Furatszerelt alkatrészek forrasztasa reflow technolégiaval

4.7. A reflow technoldgia paraméterei, a folyamat beallitédsa, hémérsékleti profil kialakitasa, sajatossagai,
a gyartasi minéség stabilitasanak fenntartdsa (gyakorlattal)

4.8. A reflow forrasztas gyakori hibai, okai és kikuszobolésuk lehetdségei (gyakorlattal)
4.9. A forrasztott aramkori szerelvények ellenérzése

4.9.1. Médszerek, el6irdsok

4.9.2. Eszkozok, berendezések, szempontok

4.10. Feluletszerelt forrasztasi csomépontok javitasa (rework-je)

4.10.1. Kifejezetten a rework céljaira szolgalé anyagok

4.10.2. Pakas és kiforraszto-csipeszes forrasztas (ki- és beforrasztas)

4.10.3. A forrasztasi feluletek kozbenso eldkészitése

4.10.4. Meleglevegds, infras kézi forrasztdeszkozok

4.10.4.1. Chip-alkatrészek, kisebb SMD-k ki- és beforrasztasa

4.10.4.2. Nagy szamu és/vagy rejtett forrasztasi pontokkal rendelkezé alkatrészek (QFP, QFN, BGA, PoP,
stb) rework-je (ki- és beforrasztasa)

4.10.4.3. A rework technikdk gyakori hibai és azok elkerulése (gyakorlattal).

5. 5. modul: Forrasztasi gyakorlat (8 ¢ra)

5.1. Kézi, pakas forrasztas elsajatitasa

5.2. Legjellemzdbb rework forrasztasi modszerek

5.2.1. Furatszerelt alkatrészek ki- és beforrasztasa

5.2.2. Chip-alkatrészek ki- és beforrasztasa

5.2.3. SOIC, SOT és QFP alkatrészek ki- és beforrasztasa

5.2.4. Aramkori lapok kiforrasztés uténi elékészitése Ujabb beforrasztésra

Az ismeretek elsajatitasanak ellendrzése és tanusitasa:

1-4. modul: irdsbeli teszt modulonként, 5. modul gyakorlati készség értékelése,
Microsolder Kft. altal kiadott irasbeli tanusitassal

A tanfolyam részvételi dijai modulonként:




Lehetséges modul-osszedllitasok: Jelentkezéskor kérjik a valasztott csomagot felttintetnil

Csomag Tartalom Id6tartam Alapdij Eng. Részvételi dij
Teljes
A tanfolyam (1-5.| 6 nap, 48 éra - - -
modul)
Alap + Kézi +
Reflow +
Ac 1
B. Forrasztasi aes /(z’)rr;ap, 36 - - -
gyakorlat (1, 2,
4, 5. modul)
Alap + Kézi +
C R 3 és Y2 nap, 28 _ _ )
,2,4. ora
modul)
Alap + Reflow
D. 3 256 = = =
(1, 4. modul) MR S
Alap + Kézi +
Hullam/
= szelektlv'+_ 4 nap, 32 6ra _ _ ¥
Forrasztasi
gyakorlat (1, 2,
3, 5. modul)
Alap + Kézi +
Hullam/szelekti
F. M 3 nap, 24 ¢ra = = =
(1,2,3.
modul)
Alap + .
G. Hullam/szelekti 2 /(z’)rr;ap, 2l - - -
v (1, 3. modul)
Alap + Kézi +
Forrasztasi
H gyakorlat 2 és Y2 nap, 20 ) i i
’ ora
(1,2,5.
modul)
| Alap + Kézi (1, | 1 és Y2 nap, 12 ) ) .
’ 2. modul) ora
Alap + Kézi +
Hullam/szelekti i
J. v+ Reflow (1, 5 nap, 40 ¢ra - - -
2, 3, 4. modul)
Alap + Hullam/
K szelektiv 4 és Y2 nap, 37 ) ) )
’ +Reflow ora
(1, 3, 4. modul)

Az arak az AFA-t nem tartalmazzak.

Jelentkezés: e-mail-ben, faxon, levélben, a tanfolyamot megel6zé hét szerdajaig.
Microsolder Kft.

az IPC tagja, jogositott IPC disztributor, jogositott IPC tréningkézpont, IPC QML

Quialified Manufacturer Listing (Min6sitett gyartok jegyzeke) auditor

Cpc



